
广东君浦五金制品有限公司年产

10000 吨高强度螺钉及 5000 吨不锈钢螺丝项目（重新报批）

竣工环境保护验收其他需要说明的事项

1、环境保护设施设计、施工和验收过程简况

1.1 设计简况

广东君浦五金制品有限公司年产 10000吨高强度螺钉及 5000吨不锈钢螺丝

项目（重新报批）的环境保护设施已纳入初步设计。

（1）废水

运营期废水包括生活污水、生产废水。

①生活污水

本项目生活污水主要污染物为 CODcr、NH3-N、SS、BOD5、总磷等，采用

化粪池处理后，再与生产废水一并外排园区污水处理厂进一步处理。

②生产废水

生产废水包括酸洗清洗废水、磷化清洗废水、除油清洗废水、酸雾洗涤废水、

循环冷却排水，主要污染物为 pH、SS、CODcr、BOD5、石油类、总锌、总铁、

TP、NH3-N、TN、LAS、氟化物，收集后全部进入自建的生产废水处理设施，

采用“综合调节+芬顿反应+多级混凝沉淀”的主体处理工艺，处理达标后，与生

活污水一并外排园区污水处理厂进一步处理。

（2）废气

项目运营期废气主要有网带淬火废气、高强度线材酸洗废气、冷镦成型油雾、

蒸汽发生器天然气燃烧废气、食堂油烟废气。此外还有无组织废气排放。

①网带淬火炉废气

本项目设有网带淬火炉流水线 2套，1套普通淬火炉和 1套液氨淬火炉，用

于螺丝工件热处理（退火和淬火）。1套普通淬火炉采用天然气加热，利用甲醇

和煤气作为辅助原料，主要污染物为天然气燃烧废气中的颗粒物、二氧化硫、氮

氧化物，淬火油产生油雾废气中的颗粒物、挥发性有机物（以非甲烷总烃表征），

废气通过 1套油雾净化器处理后，通过 15m高的 DA005排气筒排放。1套液氨

淬火炉采用电能加热，利用液氨分解后的氮气和氢气作为辅助原料，氮气不属于

污染性废气，氢气在淬火炉出口点燃烧掉，氢气燃烧产生二氧化碳和水，无污染



性废气排放。

②蒸汽发生器天然气燃烧废气

本项目设有 2台 0.75t/h的蒸汽发生器，用管道天然气做燃料，天然气燃烧

废气主要污染物为颗粒物、二氧化硫、氮氧化物、烟气黑度，通过 15m高的 DA007

排气筒排放。

③酸洗废气

本项目在酸洗过程中会使用盐酸和少量硝酸，主要污染物为盐酸挥发的氯化

氢、硝酸挥发的氮氧化物。酸洗线采用密闭式设计，通过集气管道将废气引至酸

雾吸收塔中处理达标后，通过 15m的排气筒排放（DA006）。酸雾吸收塔工作原

理详见后文。

④冷镦成型油雾废气

冷镦成型工序工作温度在 500~700℃左右、搓牙攻牙工序工作温度在

170~200℃，由于受热温度较高，冷镦润滑油会受热形成蒸发形成油雾，其主要

污染因子为颗粒物、非甲烷总烃。每个区域废气收集后配置 1套高效油雾净化器

进行处理，由 15m高的 DA001-DA004排气筒排放。

⑤食堂油烟

主要污染物为油烟，采用集气罩收集废气，收集的油烟经油烟净化器处理，

通过高出食堂顶的排气筒 DA008排放。

⑥储罐无组织废气

本项目盐酸储罐和废酸储罐也会有少量的无组织氯化氢废气产生，罐区在收

发料及日常储存过程中有微量的氯化氢废气挥发损失，以无组织形式排至大气中。

⑦拉丝粉尘

本项目拉丝机的模具盒内装有拉丝粉，但拉丝粉大部分随着钢筋线材的拉拔

而被线材带走，这过程中会有极少量粉尘被带出，拉丝粉尘较易自然沉降在设备

附近，基本不会飘散在空中形成无组织粉尘。

⑧液氨使用及氨的排放

根据项目环评报告表，液氨采用 400kg的高压钢瓶存放于仓库中，并与空瓶

分开存放，使用过程中严格按照操作规程取用，全程采用密闭管道进行输送，项

目液氨分解炉反应温度为 800℃左右，氨分解效率可达 99.98%，正常情况下残留

的氨极少，基本无氨气排放，也不会有氨气以无组织形式排放，忽略不计。



（3）噪声

项目主要噪声源为机器设备运行时产生的噪声，噪声级范围在 50~85dB(A)

之间。采取噪声防治措施如下：①将产生高噪声的设备设置在远离敏感点的一

侧；②在满足运行需要的前提下，选用加工精度高、装配质量好、噪声低的设

备；③利用建构筑物来阻隔声波的传播；④对设备运行时振动产生的噪声，设

计时将采取隔音、基础减振等措施；⑤加强厂区绿化，也可以在一定程度上起

到降低噪音的效果。

（4）固体废物

项目主要固体废物为生活垃圾、一般工业固体废物、危险废物。其中生活垃

圾交由环卫部门处理；一般工业固体废物包括一般废包装材料、钢材边角料、废

拉丝粉等，经收集后外售给专门的企业回收公司处理；危险废物包括废药剂包装

容器、废酸、磷化渣、皂化渣、废水处理污泥、氨气分解器废催化剂、废淬火油

渣等，交由有资质单位处置；氨气分解器的催化剂每 5 年更换一次，目前分解

炉投入运行不久，催化剂可正常使用，无废催化剂产生，待后期催化剂达到使用

寿命后，将更换下来的废催化剂交由有资质单位处置；沾有冷镦油的金属屑满足

《国家危险废物名录》（2025年版）中豁免条件的，交由金属冶炼公司回收利

用，可不按危险废物管理。

本项目环境保护设施的设计符合环境保护设计规范的要求，项目建设过程中

落实了防止污染的措施以及环境保护设施投资概算。

1.2 施工简况

项目建设过程中将环境保护设施纳入施工合同，环境保护设施的建设进度和

资金也得到了保证，项目建设过程中组织实施了环境影响报告表及其审批部门审

批决定中提出的环境保护对策措施。

1.3 验收过程简况

2024年 6月，广东君浦五金制品有限公司广东君浦五金制品有限公司年产

10000吨高强度螺钉及 5000吨不锈钢螺丝项目（重新报批）开工建设；2024年

9月，完成项目建设。

2024年 9月 4日，广东君浦五金制品有限公司重新申请排污许可证，编号：

91440200MA55MA0B87001U。

2024年 9月，广东君浦五金制品有限公司广东君浦五金制品有限公司年产



10000吨高强度螺钉及 5000吨不锈钢螺丝项目（重新报批）废气、废水设施完

成调试，具备了竣工环保验收监测条件。受广东君浦五金制品有限公司委托，广

东乾达检测技术有限公司、同创伟业（广东）检测技术股份有限公司、广东腾辉

检测技术有限公司承担了该项目的竣工验收现场监测工作，技术人员于 2024年

9月 14-15日、11月 14-15 日、2025年 7月 11-12日进行了现场监测，韶关智铭

达环保科技有限公司在验收监测结果基础上结合项目实际建设情况编写此验收报告

表。

项目于 2025年 7月 30日组织了自主验收评审会议，会议中提出：本项目环

境影响报告表经批准后，项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺及防治污染、

防止生态破坏的措施未发生重大变动，总体落实了本项目环境影响报告表及审批

部门审批意见要求建设或落实的环境保护设施，从监测结果可知，污染物可达标

排放。

验收工作组认为本项目总体具备竣工环境保护验收条件。同意本项目通过竣

工环境保护验收。

2、其他环境保护措施的实施情况

2.1 制度措施落实情况

（1）环保组织机构及规章制度

本项目建立了环保组织机构，机构人员组成及职责分工；并且完善了各项环

保规章制度及主要内容，包括环境保护设施调试及日常运行维护制度、环境管理

台账记录要求、运行维护费用保障计划等。

（2）监测计划

本项目已按照环境影响报告表及其审批部门审批决定要求制定了环境监测

计划，并且按照计划委托了第三方检测机构进行了监测，监测结果均可达标。

3、整改情况

本项目执行了“三同时”及环境影响评价制度。项目基本按环评报告表及其批

复要求建设各项环保设施，环保设施能与主体工程同时设计、同时施工、同时投入

运行。根据现场检查及验收监测结果，本项目总体符合环保要求，不涉及整改情况。


